9 FabLab Matane Utilisation de I'imprimante 3D

Imprimante 3D Prusa i3 Mk3s

1- Télécharger ou dessiner un fichier 3D (.stl).
Choisir un modele déja créé sur un site tel que

https://www.thingiverse.com/

ou

https://www.prusaprinters.org/

Il suffit de télécharger le fichier en format .stl et ensuite de I'extraire sur le poste d’ordinateur.
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Créer un objet 3D a partir de logiciels ou de gratuiciels. Voici quelques exemples :

Tinkercad

https://www.tinkercad.com/ Em ; 1;3‘

. AUTODESK’
EE TINKERCAD'

AUTODESK
FUSION 360

https://www.autodesk.ca/fr/products/fusion-360/personal

Fusion 360

AUTODESK
MAYA

https://www.autodesk.ca/fr/products/maya/overview?term=1-YEAR&tab=subscription

Maya

*Tous les logiciels, programmes ou applications faisant de la 3D pourront
enregistrer un fichier en format .STL ou .OBJ

Exemple : ‘ Mon_MOde|_30.St| Fichier STL
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2- Ouvrir Prusa Slicer.

*Cette étape consiste a trancher le model 3D afin que I'imprimante puisse l'interpréter.

PrusaSlicer

Dans I'application Prusa Slicer, importer le fichier 3D en cliquant sur

- Fichier
- Importer

- Importer STL/OBJ/AMF/3MF...

Au besoin, utiliser le menu d’ajustement sur le c6té gauche pour

Redimensionner

-  Pivoter

- Positionner sur la surface

e |l est possible de copier/coller plusieurs fois un modéle.
e |l est aussi possible d'importer plusieurs modeéles afin de les imprimer en méme temps.
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Si c’est la premiére fois que vous ouvrez PrusaSlicer, il faudra installer 'imprimante.

Pour ce faire, cliquer sur

e Ajouter/Supprimer des imprimantes

| B Simple

Réglages d'impression :

: |. Expert

I'onglet imprimante a droite de I’écran

| 3 B 0.05mm ULTRADETAIL (modifig)

Filament :

Jr-ﬂr. e
mprimante :

Original Prusa i3 MK35 & MK35+

Original Prusa 5L1
O
0

riginal Prusa i3 MK35 & ME3S+

Ajouter/Supprimer des imprimantes

Choisir Ajouter/Supprimer des préréglages

|_"' Simple !__ Avance :_. Expert |
Réglages d'impression :
| @ B 0.05mm ULTRADETAIL (modifié) v|@
Filament :
| [ 8 Generic PLA vl{‘}
Imprimante :
1 & Original Prusa i3 MK35 & MK35+ |v &

Préréglages systéme
B & Original Prusa SL1
Qriginal Prusa 13 MK35 8 ME35+

K35 & MK35+ 0.6 nozzle

T

Ajouter/Supprimer des préréglages

[1=]

Ajouter une imprnimante physique
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e Sous la Famille MK3 et Original Prusa i3 MK3S & MK3S+

e Cocher 0.4 mm buse et 0.6 mm buse

PrusaSlicer - Assistant de Configuration

© Bienvenue

© Prusa FFF
Prusa MSLA
Autres Fabriquants

Imprimante Personnalisée

Filaments
Matériaux SLA
RIESSjouy Original Prusa MINI & MINI+
Recharger 2 partir du disque [J0.4 mm buse
S sl Buses alternatives :
Association de fichiers 7025 mm buse
Mode de vue [10.6 mm buse
[J0.8 mm buse

Tout en standard Tous Aucun

_—pw =y =y

N T————————
=
Original Prusa i3 MK3S & Original Prusa i3 MK3 Original Prusa i3 MK3S & Original Prusa i3 MK3 MMU2
MK MK3S+ MMU2S
0.4 mm buse 0.4 mm buse (0.4 mm buse
Busesa atives : Buses alternatives : Buses alternatives : Buses alternatives :
Lt [J0.25 mm buse [J0.25 mm buse [J0.25 mm buse
[J0.6 mm buse [J0.6 mm buse [J0.6 mm buse
[J0.8 mm buse

[J0.8 mm buse [J 0.8 mm buse [J0.8 mm buse

Sélectionner toutes les imprimantes standard < Précédent Suivant > Fin Annuler

e Cliquer sur Fin

Nous avons 4 imprimantes a filament au fablab Matane.

Toutes de marque Prusa et du model i3 MK3S.

Les deux imprimantes de gauche ont des buses de 0,6 mm et celle de droite de 0,4 mm.
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e Dans l'onglet imprimante

e Choisir Original Prusa i3 MK3S & MK3S+ ou Original Prusa i3 MK3S+ 0.6 nozzle

Le plateau d’impression a I’écran changera pour celui de I'imprimante et avec ses bonnes
dimensions.

ORIGINAL PRUSA i3 MK3

by Josef Prusa
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3- Dans le menu de droite, paramétrer les réglages d’impression.

Réglages d’impression :

Détermine la résolution; cela définit I’épaisseur de plastique pour chaque couche.

0.10mm DETAIL -> Plus de détails, plus de temps d’impression.

0.30mm DRAFT -> Moins de détails, moins de temps d’impression.

Généralement 0.15mm QUALITY est le standard et marche trés bien.

Réglages d'impression :

© B 0.15mm QUALITY |v
Preréglages systéme
& B 0.05mm ULTRADETAIL 3

@ B 0.07Tmm ULTRADETAIL

& B 0.10mm DETAIL
0:153mm QUALITY

@ & 0.15mm SPEED

2 B 020mm QUALITY

& B 0.20mm SPEED

B 0.30mm DRAFT §|

Comment la hauteur de couche affecte la surface de I'objet

4 0,2 mm 4 01 mm 4 0,05 mm
% 18 minutes i 33 minutes * 75 minutes
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Filament :

Détermine quel matériel sera utilisé pour I'impression.

Nous avons principalement 2 sortes de plastique au fablab Matane.
Le PLA (acide polylactique)

12.1 PLA

Le PLA est le matériau le plus couramment utilisé pour l'impression 3D. Il est
biodégradable, facile a imprimer, et un matériau trés dur. C'est le choix parfait pour
imprimer de grands objets grace a sa faible expansion thermique (ples impressions ne se
déforment pas sur le plateau chauffant) et pour imprimer de petits modéles détaillés. C'est
le seul matériau qui convient parfaitement a I'impression en couches de 50 microns
(résolution Ultradetail).

Inconvénients

Facile & imprimer Cassant

Impressions détaillées de petits
modeles

Faible résistance en température (60
OC)

Impression sans probleme de grands

objets Difficile a post-traiter

Ne convient pas pour une utilisation
en extérieur

ORONONS

Dur, faible flexibilité

Presque sans odeur
Abordable

Large choix de couleurs

Utilisation typique

e prototypes # bijoux (modéles de petite taille et
e jouets detailles)
e figurines e modeles d'architecture

Trucs et astuces

Lors du post-traitement du PLA, il est préférable d'utiliser le pongage humide. Sans eau,
vous chaufferez rapidement le plastique par friction, il fondra localement et rendra difficile le
poncage. Le PLA n'est soluble que dans des produits chimiques tels que le chloroforme ou
le benzéne chaud. Ainsi, lorsque vous connectez plusieurs piéces, il vaut mieux utiliser de la
superglue ou de l'acétone.

e Température de la buse : 215 °C
e Température du plateau : 50 - 60 °C
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Le PETG (Polyéthyléne téréphtalate glycolisé)
12.2 PET/PETG

Le PETG est un autre matériau couramment utilisé pour I'impression 30. C'est un excellent
choix pour imprimer des pléces mécaniques. Comparé au PLA, il 2 une résistance plus
élevée a la température, est plus ductile et donc moins cassant. En raison de sa faible
dilatation thermigue, il tient bien sur le plateau chauffant et ne se déforme pas. Imprimer
avec est presque aussi facile gu'avec PLA. Mais contrairement au PLA, il peut offrir de
meilleures propriétés mécaniques. Les pieéces de nos imprimantes sont imprimées en PETG
|

Inconvénients

Me convient pas a l'impression de

Reésistance aux températures élevées Detits modaies

Facile a imprimer Possibilité de création de fils

Faible dilatation thermigue Les ponts sont problématiques
I T — FE:rte adh_érence sur le plateau
d'impression

Pongage facile Me peut étre lissé a l'acetone
Les supports peuvent &tre difficiles &

Presque sans odeur
enlever

SESESESIORES

Surface brillante
Adhérence parfaite des couches
N'absorbe pas I'eau

Recyclable

Utilisation typique
e piéces mécanigues s impressions étanches (pots)
= supports et etuis

Trucs et astuces

Contrairement au PLA cu a 'ABS, le PETG a tendance a couler un peu et peut laisser des
fils de plastique sur vofre impression. Vous pouvez combatire cela en augmentant la
rétraction et en jouant sur la température de la hotend. Mais si vous utilisez nos préréglages
dans PrusaSlicer, nous avons déja fait cela pour vous et la quantité de fils est minimale. Si
vous constatez malgré tout la présence de guelgues fils, vous pouvez vous en débarrasser
en passant rapidement un décapeur thermigue sur vos impressions terminées. Le PETG est
souvent appelé simplement PET. Généralement, ils sont presgue identigues (vous pouvez
méme obtenir un filament en PET pur, mais il est difficile dimprimer avec).

« Température de la buse : 240 °C
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e Dans I'onglet Filament
Choisir la sorte de filament selon les propriétés voulues ou bien la disponibilité de la

couleur souhaitée

| ® Simple Avancé || @ Bxpert

Réglages d'ir‘npre;ssin:»n:

mm QUALITY

Filament :

H Generic PLA

-E Generic PETG 3

[y ———  Ajouter/Enlever des filaments

Remplissage: ‘ 13% w | Bordure: [ ]

Supports :

Les supports permettent d’'imprimer une partie flottante de la piece.

e Pour une piece simple, choisir Aucun.

e Pour une piece qui ne touche pas complétement au plateau d’impression, choisir
Support sur le plateau uniquement.

e Pour une piece plus complexe avec des parties flottantes et creusent, choisir Partout.
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Remplissage :

Définit la quantité de plastique a I'intérieur de la piece.

Généralement, nous laissons le remplissage a 15%.

0% - Objet vide a l'intérieur
- Légereté
- Fragilité
- Rapidité d’impression

- Co0t moins élevé

100% - Piece pleine
- Plus lourd
- Résistance accrue
- lenteur d’impression

- Codt plus élevé

Cliquer sur Découper maintenant pour avoir un apercu de I'objet a imprimer.
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Prendre la carte SD sur le c6té gauche de I'imprimante et I'insérer dans I'ordinateur.

Dans PrusaSlicer, cliquer sur

- Fichier
- Exporter
- Exporter le G-code...

o Choisir 'emplacement de la carte SD et sauvegarder le fichier G-code sur celle-ci.

e Fjecter la carte SD et la remettre dans I'imprimante 3D.

Voila ! Le fichier est prét a étre imprimé.
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4- Régler et ajuster I'imprimante

Préparation du plateau :

» Retirer le plateau aimanté de I'imprimante en le soulevant doucement vers le haut.
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> Enlever tous résidus de plastique restant sur le plateau.
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> Remettre le plateau en place. Les vis situées en haut du lit servent de guide.

*Attention, les aimants sont assez puissants !

A

u

-
N, B ©
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Alimentation de la machine.

» Ouvrir 'imprimante a I'aide de 'interrupteur a bascule situé a I'arriére droit.
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> Décharger ou charger le filament si nécessaire.

- Presser le bouton orange situé en avant de I'imprimante.

Bouton reset

- Tourner le bouton orange jusqu’a Décharger Filament puis presser.

- Chaisir la sorte de filament que nous voulons insérer (PLA ou PET).
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- Attendre que la machine chauffe et émette un bip sonore.

“Arnuler

- Presser une fois le bouton orange afin que la machine expulse le filament.
n.b. Il faudra tirer un peu avec ses doigts pour le faire sortir complétement.

- Préparer le filament a insérer en coupant le bout en pointu.
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- Insérer le nouveau filament dans le petit trou sur le dessus de I'extrudeur.

- Presser le bouton orange situé en avant de I'imprimante.

Bouton reset
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- Tourner le bouton orange jusqu’a Charger Filament puis presser.

Filament 7
. £1ls

- Pousser le nouveau filament afin que la machine commence a le tirer.
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Choisir Oui ou Non selon la couleur du filament qui extrude.

-
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rude et
.1 ament. ext 2
‘;-ttéi bonne couleur‘_i,‘_‘
pOui

THon
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5- Imprimer et surveiller.

- Presser le bouton orange situé en avant de I'imprimante.

Bouton reset

- Tourner le bouton orange puis sélectionner Impr. depuis la SD.
N.B. Le dernier fichier mit sur la carte SD se retrouve toujours en haut de la liste!

Ecran d’ info SREEEl

Frechauffage
>Impr. deruis la
Flaaue  [Smo
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Presser un fois sur le fichier désiré. Voila, I'impression est lancée.

Z 58.88

=1 88x

ap@a: 32K
1ites

o

Un temps de chauffage sera nécessaire avant que I'impression ne débute. Vous pouvez suivre

I’état des températures sur I’écran méme de I'imprimante.

Mettre un peu de fixatif sur le plateau afin d’améliorer I'adhérence.

IPERIOR HOLDH™
TOUCHABLEFE
ENUE SUPERE
EFDOUX AUTOUE

day humitfity re:

€xtra hold
tenue extra

400000
HAIR spRAY |

PROFESSIONA
QUALITE PROF

3l1g
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* |l est nécessaire de rester prét de I'imprimante et de vérifier si la premiére couche de
plastique adhére bien au plateau.

** 1| est important de vérifier fréquemment que I'impression se déroule bien.

*** En cas de probléme durant I'impression, appuyer sur le bouton orange puis sélectionner
Pause de I'impr. (arrét temporaire) ou Arréter impression (arrét définitif).

**%* En cas d’urgence, presser le bouton « X » directement sur I'imprimante situé juste en
dessous du bouton rotatif orange.

- Retirer I'objet du plateau

» Retirer le plateau aimanté de I'imprimante en le soulevant doucement vers le haut.
» Tirer délicatement sur I'objet si cela est possible.

» Plier le plateau afin que la base de I'objet se décolle.
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